ROBINET A FLOTTEUR EN INOX e-FLOAT

CARACTERISTIQUES

Le robinet a flotteur en inox e-FLOAT est destiné au

sectionnement automatique d’une alimentation d’un
réservoir par rapport a un niveau haut. Lorsque celui-ci est
atteint, le flotteur actionne la fermeture du robinet par
I'intermédiaire du bras de levier. Robinet a passage intégral
pour des débits élevés. La hauteur de déclenchement est
ajustable.

MODELES DISPONIBLES

DN 15 a 50.
Raccordement G/M.

Fixation par traversée de cloison et contre-écrou.

LIMITES D’EMPLOI

PS fluide : 10 bar

TS fluide : -10°C / +80°C

DIRECTIVE ET NORMES DE CONSTRUCTION

D.E.S.P.97/23 Non soumis - article 3§ 3
Filetage I1SO 228
CONSTRUCTION

n° | Désignation Matiere Plan
1 |U-ring EPDM
2 | Corps Acier inoxydable 1.4301
3 |Tige Acier inoxydable AISI 304
4 | U-ring EPDM
5 | Piston Acier inoxydable AISI 304

6 | Vis de réglage | Acier inoxydable AISI 304

7 | Bras de levier | Acier inoxydable 1.4301

8 | Flotteur Acier inoxydable AISI 304

9 | Contre-écrou | Acier inoxydable 1.4301
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ROBINET A FLOTTEUR EN INOX e-FLOAT

DIMENSIONS (mm) ET POIDS (kg)

DN Racc. L1 L2 p1 L3 L4 e 02 Poids (Kg)
15 G/M 1/2" 110 60 20 240 20 6 100 0,7
20 G/M 3/4" 115 82 20 240 25 7 100 0,7
25 G/M 1" 115 82 20 240 30 7 100 0,8
40 G/M1"1/2 170 120 31 350 35 9 150 1,7
50 G/M 2" 210 130 40 450 45 9 150 2,4
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INSTALLATION DEBIT (m3/h)
- Exemple de schéma d’installation sur un réservoir. - Débit indicatif pour de I’'eau a la pression
de 3,5 bar.

1/2" 3/4“ 1Il 1ll 1/2 2ll

4,5 9,1 22,7 56 56
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